Introduccion al proceso
de pintado de vehiculos

@ cesvimapr

Proceso de pintado
en reparacion

Caracteristicas y equipamiento
del area de pintura

Prevencion de riesgos
Gestion medioambiental

Practica

Aprenderas a...

Reproducir en el taller las técnicas
originales de aplicacion.

Manejarte con los Utiles apropiados para la
aplicacion de masillas, imprimaciones y
aparejos.

Familiarizarte con los equipos de proteccién
individuales y colectivos del taller y
distinguir la sefializacién de sequridad del
taller.

Gestionar convenientemente los residuos
que genera el taller y comprender la
importancia que para el medio ambiente
supone esta labor.
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Capitulo

La aplicacion de pintura en un vehiculo cumple una
doble funcién: por un lado, lo protege frente a la
corrosion y, por otro, proporciona el aspecto
estético final, aportando el color y el brillo que
hacen que el vehiculo sea mas atractivo. Durante Ia
fabricacion del automovil se aplican en la carroceria diversos productos de pintura que aseguran el cumplimiento
de estas dos funciones. Cuando es reparado, ya sea porque ha sufrido dafios o por el efecto del tiempo, deben
reponerse esas capas de pintura, garantizando el maximo nivel de proteccién y de belleza exterior.

Dentro de los trabajos de pintado en reparacion, se pueden distinguir dos fases: preparacion y acabado. La pri-
mera de ellas, en la que se centra este libro, tiene por objeto preparar las superficies de las piezas reparadas, de
las piezas sustituidas o de cualquier zona que precise la aplicacidn de pintura, para la siguiente fase, la de aplica-
cion de la pintura de acabado.
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Aplicacion de pintura de acabado
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ETIQUETADO DE PRODUCTOS PELIGROSOS
Informacion Sefal Informacion Sefial Informacion
Irritante Nocivo Muy inflamable
Extremadamente Comburente Toxico
inflamable
Peligroso
Corrosivo Explosivo para el medio
ambiente

4. GESTION MEDIOAMBIENTAL

Los talleres de carroceria y pintura generan sustancias contaminantes. Por este motivo, se ha de conocer y cum-
plir la normativa legal en materia medioambiental, controlando sus actividades en el entorno.

Las principales causas que originan el impacto medioambiental son:

e Emision de contaminantes a la atmdsfera.

e \ertidos contaminantes a las aguas.

e Vertidos y deposiciones contaminantes sobre el suelo.

e Generacion de residuos.

e Tratamiento interno de los residuos peligrosos

Los residuos peligrosos se deben separar y no mezclar entre si. Se envasaran en contenedores diferentes en
funcion de sus caracteristicas, estado fisico y del tratamiento que vayan a recibir.

Los envases y sus cierres deben estar construidos con materiales resistentes al contenido y que no formen con
él combinaciones peligrosas. Han de resistir manipulaciones y no presentar defectos o grietas. La mayoria de los
residuos generados en la preparacion de superficies se pueden envasar en bolsas de plastico.

Los recipientes que contienen residuos peligrosos deben estar etiquetados de forma clara, legible e indeleble.
La etiqueta debe tener un tamafio minimo de 10 x 10 cm, y contener la siguiente informacion:

Informacion de la etiqueta de residuos peligrosos

Codigo de identificacion del residuo.

Pictogramas y enunciados que adviertan del riesgo.
Datos del productor del residuo.

Fecha de envasado.

Almacenamiento en bolsas de plastico

@ cesvimapr

Papel de enmascarar.

Absorbentes impregnados con residuos peligrosos.
Filtros de cabina de pintura.

Envases contaminados.

Polvo de lijado.
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Tratamiento de un vertido de pintura Cambio de filtros de la cabina Almacenamiento de polvo de lijado

Es recomendable que, junto a cada contenedor o sobre él, aparezca una etiqueta que sehale claramente
su contenido, por ejemplo, «sélo envases de plastico». De este modo, se evitaran mezclas de residuos.

T

Identifica el equipamiento del area de pintura y relaciona los Utiles mas empleados para la
preparacion de superficies (espatulas, pistola de soplado, pistola de aplicacion de
productos...).

¢ Qué tareas se realizan en la zona de preparacion de superficies?

Realiza un inventario de los equipos de proteccion individual del taller de pintura. Clasifica

todas las mascarillas del taller, los guantes (de vinilo, nitrilo o Iatex) y las gafas protectoras
(de patilla y antivaho).

¢ Cuales son los principales riesgos del taller de carroceria y pintura? Describe las medidas de
proteccion colectivas que se emplean para reducirlos.

¢ Qué proteccion se debe utilizar para la limpieza de pistolas aerograficas?
En el caso de irritacion ocular, ;cémo hay que proceder?

Observa el etiquetado de productos de pintura. En funcién de los pictogramas, sefiala qué
riesgos conlleva su manipulacion.

Indica como se separan los residuos en tu taller. Identifica la etiqueta de un contenedor de

residuos peligrosos y comprueba la informacién que recoge (codigo de identificacion del
residuo, fecha de envasado...).

Explica a tus compafieros el significado de distintas fichas de sequridad.
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Otra de las grandes ventajas que presentan es la forma de aplicacion de la pintura. Tanto la velocidad como la
distancia de aplicacion son similares a las de las pistolas convencionales, por lo que los operarios no necesitan una
formacion especial para su manejo. Este es el principal motivo por el que estas pistolas tienen mejor aceptacion
en el mercado que las HVLP.

4.2.3. Regulacion y manejo de la pistola aerografica
Existen distintos tipos de equipos aerograficos, clasificados, segun la tecnologia aplicada o segun la presion de

aplicacion y su tasa de transferencia, en equipos convencionales, HVLP e hibridos. Cada equipo presenta caracte-
risticas de aplicacion diferenciadas.

Cuerpo de la pistola
Casquillo

Comprobador de presion de entrada
Depdsito

Tapa

Filtro

Despiece de una pistola HVLP
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