Reparacio de petits
abonyegaments sense

gque calgui repintar

s’efectua exercint pressio en la seva cara interna per mitja de
varetes i eines similars. Aquest tipus d’operacio es realitza
sobre panells exteriors, sempre que la pintura no hagi resultat dan-
yada ni esquerdada. Aixo porta implicit un important estalvi de temps
i costos, ja que evita tot el procés concernent al tractament de pintura.

Atés que aquest tipus de reparacié es realitza sense eliminar
la pintura i sense arribar a danyar-la, cal que el reparador conegui
les caracteristiques del material sobre el qual ha de treballar per
aconseguir resultats satisfactoris. No nomeés ha de coneixer la
xapa d’acer, sind també les diferents capes de recobriment que el
revesteixen, des de la cataforesi fins a la capa final de vernis, en
cas de tractar-se d’un acabat bicapa.

I a reparacié de petits abonyegaments sense que calgui repintar

Vernis Color
Color Aparell
Apargl,l Imprimacié
Imprimacio .
. Cataforesi

Cataforesi
Acer Acer

A
Acabat bicapa. Acabat monocapa.

Xapa d'acer

Xapa d’acer convencional laminada, amb gruixos entre 0,6 i
0,8 mm. La seva principal caracteristica ve determinada pel seu
comportament enfront d’'una carrega o tensio.

A la zona elastica (0 - B), el material es deforma sota l'accio
d’'una carrega, sense que quedi cap deformacié permanent.

Al passar a la zona plastica (B - C) i cessar la forca, l'acer
gueda amb deformacions permanents.

Si s’ha sobrepassat en petita mesura el limit elastic (punt B), la
deformacio és petita, amb molt poc estirament residual, podent-se
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aplicar, en aquest cas, aquesta técnica o un altre tractament
mecanic convencional.

Si s’hagués sobrepassat en major mesura aquest limit elastic,
la deformacio residual portaria implicit un sobreestirament de
material, havent-se de recérrer a un tractament térmic per recollir
la xapa, com ja s’ha indicat.

CARREGA

€  Trencament del material

Zona
plastica

Zona
elastica

° DEFORMACIO

Diagrama tensié-deformacié. “——

Cataforesi

Es una capa de recobriment que s'aplica directament sobre el
metall. S’adhereix per immersié de la carrosseria o de la peca
gue es desitgi tractar en un diposit amb pintura de base aquosa,
les particules de la qual estan carregades positivament. En estar
la carrosseria o peca carregades negativament, es produira una
atraccio de les particules de pintura, les quals es dipositaran so-
bre I'element a tractar, recobrint-lo completament.

La missi6 de la cataforesi és protegir la xapa d’'acer enfront de
la corrosié. Els gruixos aplicats oscil-len entre 20 i 28 micres.

Imprimacié

Es una capa que facilita I'adheréncia i confereix a la xapa la
proteccié adequada, actuant com a desoxidant-passivament. Pro-
porciona, a més, un excel-lent suport i assentament per a les
aplicacions posteriors.

Aparell

Es tracta d’'un producte de preparacio a base de resines i ca-
rregues, amb bon poder de farciment. Es altament anticorrosiu i
actua com a suport per a la pintura d’acabat.

Es dur i a la vegada ha de ser flexible, perqué, davant un
cop o tensio, salti la pintura pero no I'aparell. El seu gruix d’apli-
cacio es troba al voltant de les 50 micres.

Color

El color o pintura propiament dita €s una materia composta,
formada per lligant, pigment i dissolvent. La seva principal missio
€s aportar estetica i proteccio.
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Els colors poden classificar-se en monocapes i bicapes, en
funcié de la técnica utilitzada. En el sistema monocapa, els grui-
xos d’aplicacié oscil-len entre 35 i 45 micres, sent una pintura
meés dura que la bicapa. La pintura bicapa s’aplica en menor
gruix que la monocapa, generalment de 15 a 20 micres.

Vernis

El vernis és una resina incolora, que s'aplica com a capa final
en el procediment d’aplicacié bicapa. La seva principal missio
és aportar la brillantor necessaria i protegir el color de les agres-
sions externes i de les radiacions ultraviolades.

El vernis presenta bona resisténcia mecanica i a I'abrasio. El
seu gruix d’aplicacié oscil-la entre 35 i 45 micres.

9.1. FONAMENT TECNIC DE LA REPARACIO

La teécnica de reparacio de petits abonyegaments sense que
calgui repintar, com s’ha assenyalat, es presenta com una alter-
nativa interessant i economica enfront de les técniques tradicio-
nals, per a la resolucio de petits danys, sempre que no hagi re-
sultat danyada la capa de pintura.

S’aplica fonamentalment en els danys causats per la cala-
marsa, que deformen la xapa sense arribar a provocar cap des-
perfecte en la pintura. També pot utilitzar-se en altre tipus de
danys aillats, sempre que el vernis no estigui afectat en gran
mesura i pugui retocar-se mitjancant polit de la zona.

A continuaci6, s’indiquen els fonaments dels dos métodes
gue poden aplicar-se per a la resolucio d’'un petit dany causat per

la calamarsa.
AREA DE XAPA AREA DE PINTURA
Reparacio Desmuntar i muntar els Escatat de vores per eliminar el desnivell existent
tradicional accessoris i guarniments a la zona reparada.
necessaris. Neteja, bufat i desgreixat de la zona.
Repassar el dany amb tas i Lleuger massillat per eliminar irregularitats.
martell. Escatat de la massilla fins a aconseguir la
Escatar la pintura de la zona. uniformitat suficient.
Proporcionar 'acabat final Neteja, bufat i desgreixat.
amb llima de carrosser. Aplicacio d’aparell per cobrir petites irregularitats i
servir de fons per a la posterior aplicacio del color.
Escatat de I'aparell.
Neteja, bufat i desgreixat.
Aplicaci6 de la pintura d’acabat.
Reparacio Desmuntar i muntar els No cal realitzar cap treball.
sense danyar accessoris i guarniments
la pintura necessaris.
Exercir una lleugera pressio,
perfectament controlada, per
la cara interna de la peca fins
a completar la conformacié
de la zona.
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9.1.1. Einesiequips

Existeixen al mercat diversos equips ideats per dur a terme
aquest tipus de reparacions. Tots ells tenen caracteristiques si-
milars i, per tant, permeten realitzar el mateix tipus de treball. A
continuacio, es descriuen alguns dels elements que componen
aquesta classe d’equips de reparacio.

Varetes de desabonyegat

Joc complet de varetes de diferents mides i amb geometria va-
riada, la missio de les quals és exercir pressio per la cara interna
de la xapa fins a corregir la deformacio. La seva correcta elecci
i maneig permetra conformar qualsevol mena de dany en zones
d’accés limitat.

Varetes de desabonyegat.

Algunes varetes duen el seu extrem roscat per poder aco-
blar sobre elles diferents capcals. Mitjancant I'auxili d’'unes boletes
d’acer, es controla el punt exacte on s’exercira la pressio.

Desabonyegat mitjangant
palanca.

110 = cesvimar




Reparacio de petits abonyegaments sense que calgui repintar

Pistons de desabonyegat

De diferent mida i geometria, els pistons s6n d’accionament
mecanic i manual, mitjancant una palanca de connectada al pistd
a través d’'un cable d’acer.
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Pistons de desabonyegat.

Els pistons tenen la punta de la seva tija roscada per poder
acoblar capcals de diferent geometria. Els capcals estan imantats,
per conéixer la seva posicio exacta durant la feina, auxiliant-se
amb una boleta d’acer.

Suport de recolzament per a la reparacié de sostres

Aquest suport possibilita el recolzament de les varetes i dels
pistons mecanics per dur a terme la reparacio de danys en el sos-
tre. Els dos elements verticals es fixen per mitja de les seves mor-
dasses a les pestanyes dels forats de porta. Sobre ells es col-loca
la barra central i sobre aquesta ultima el bra¢ articulat, que dis-
posa de la plataforma de recolzament.

Desabonyegat mitjancant pist6é
mecanic.

Suport de recolzament per a la reparacié
de sostres.
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Suport de peu

Cavallet mobil i completament articulat, que permet la repara-
cio de peces mobils com capéds i portons desmuntats. D’aquesta
manera, s'aconsegueix una posicio de treball comoda, reduint-se
el temps d’intervencio.

Dispensador de boles

Dispensador equipat amb petites boletes d’acer, que servi-
ran de guia al reparador durant la seva intervencio.

Suport de recolzament per
a la reparacié de peces amovibles.

Dispensador de boles.

Broques

La seva missi6 és I'obertura de buits d’accés en zones de
configuracié tancada. D’aquesta manera, es pot accedir al dany
mitjancant les palanques de desabonyegat.

o=

Broques.
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Focus de llum

Es fa servir per facilitar el seguiment visual de la reparacio.
Esta constituit per un tub fluorescent, suportat per un cavallet ar-
ticulat i dotat de rodes per facilitar el seu desplagament.

Per la part inferior, i al llarg del tub fluorescent, es col-loca una
estreta cinta autoadhesiva. La seva missi6 €s que es posi de
manifest el reflex de la llum sobre la superficie a reparar, en for-
ma de linia lluminosa. Al desplacar aquesta linia de llum, bé sigui
fisicament o jugant amb la vista, sobre la superficie del vehicle,
aguelles petites deformacions o irregularitats que presenti la xapa
es percebran clarament.

Focus de llum.

Deformacié concava. Deformacié convexa.

Si la deformacié és concava, la linia de llum tendeix a eixam-
plar-se al voltant d’ella, envoltant-la.

Si la deformacio és convexa, la linia de llum tendeix a estrén-
yer-se cap al centre de la mateixa.
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9.2. REPARACIO D’ABONYEGAMENTS EN SOSTRE

(. N

oo IE—'— - w .
Sostre : f
Material: .

Acer convencional.

Gruix:
0,7 mm

Danys que presenta: N 3
Impactes de calamarsa. )

Eines utilitzades: e
Equip de desabonyegat.

Operacio realitzada:

Recuperacié de les deforma-
cions exercint presio per la
seva cara interna.

DESCRIPCIO DEL PROCES

-

[[] El primer pas sera el desmuntatge del
guarniment de sostre i de les gomes de
contorn de portes.

Y4

D Els dos elements verticals del suport de recolzament es fixen
mitjancant les seves mordasses a les pestanyes dels forats
de porta, procurant que totes dues quedin enfrontades.

"

114 (= cesviMAPF




Reparacio de petits abonyegaments sense que calgui repintar

-

D A continuacié, es col-loca sobre elles la
barra central.

\
-

D Col-locat finalment sobre la barra el brag
articulat, que disposa de la plataforma de
recolzament, quedara llest el suport per
comencar la feina.

o
e

D El focus de llum se centra sobre el dany a
reparar, per possibilitar el seguiment de la
reparacio.

N O

D Com el dany esta en una zona d’'accés di-
recte i es treballara amb el pist6 mecanic,
es diposita una boleta d’acer sobre la de-
formacié, que indicara el punt concret on
s’exercira la pressio.
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